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PatentanaprGche 



Verfahren zur Anbringung einer oder mehrerer Muttern 
an der Stahlplatte einer Zabnprotheae oder an einer 
Hurzelkappe , in die entsprechende Gewindeanker ein- 
schraubbar sind, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Mutter wShrend des Stahlplatten - oder des Ka-ppen- 
guasea in die Platte bzw. die Kappe eingeformt wird. 

Verfahren nach Anepruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Mutter vShrend des Guaaes mit einer eingeschraub- 
ten Kappe verachloasen iat, 

Verfahren nach Anepruch l f dadurch gekennzeichnet, daB 
zur Einformung eines pafigenauen Sitzea der Mutter ira 
Buplikat-Arbeitamodell Hilfsanker an den Befestigungs- 
atellen elngeaetzt sind. 
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"Verfahren zur Befestigung eines Gevindeankers In der 
Stahlplatte elner Zahnprothese oder an einer Wurzel- 
kappe" 

8888888&88SB8BBBXS8S8C&8B&88&88S38338S888S88888C3aSS888888& 

Die Erfindung betrifft eln Verfahren zur Befestigung eines oder 
mehrerer Gevindeanker In der Stahlplatte einer Zahnprothese 
oder an einer fforzelkappe , an denen eine oder mehrere entsprechen- 
de Muttern befestigt sind. 

Zahnprothesen verden in der Begel an tJsen an der die Zahnlttoke 
begrenzenden Kronen befestigt. Dazu sind an der Stahlplatte der 
Prothese Anker befestigt, mit denen die Prothese in die Use ein~ 
gesprengt werden kann* 
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Bekanrit iat bereita ein Verfahren, bei den in die Baen an den 
in einem Arbeltamodeil eingeaetzten Kronen Hilfsarier eingeaprengt 
werden. pie die Been tragenden Stege, die in der Regel die zwei 
Kronen verbihden, werden dann unterwachat. Ea erfolgt die Doublie- 
rung dea Modellea. DieaeaNegativmodell Hird nach dem Abziehen mit 
einer feuerf eaten Einbettmaaae auagegoaaen, wodurch man daa 
Duplikat dea Arbeitaaodellea erhait. In einer Zentrifuge vird in 
dieaee Duplikatarbeitamodell zur Formung der Stahlplatte daa Metal! 
eingegoaaen. An der Stelle der Hilfaanker aind dann in der Stahl- 
platte Bbhrungen gebildet, in die von unten Gewindeanker eingeateckt 
werden, die von obeh mit entapreehenden Muttern befeatigt werden. 
Auf der Stahlplatte werden danaoh in bekannter Weiae die kttnstlichen 
Zahne angeformt. Die Befeatiguhgamuttern liegen dabei unter ein- 
zelnen ZSfanen. Die Muttern haben Jedoeh eine Hohe von raindeatena 
1i5 ; - 2 mm, ao dafi. die 8ioh darUber befindliche Oberdeckung durob 
den Mfcatliehen Zahn nur aebr dttnn iat, haufig nicht mehr ala 1 mm. 
E zeigt aich, dafi die Mutter hSufig durob den Zahn dunkel hindurch- 
asnimmert, inabeaondere wenn die zahne in dieaem Bereieh teilweiae 
abgenutzt aind. Die. nur aehr gerlnge Bberdeckung in dieaem Bereieh 
fflnrt auoh haufig sum Bruch einzelner Zahne. 

Ee iat auch bereita vorgeaahlagen worden, die Mutter an der ge- 
krummten Onteraeite der Stahlplatte anzulfiten. Die Lbtatellen . 
aind Jedoeh aohwer zugSnglich. Aufierdem iat die Geaamthohe von 
Mutter und Stahlplatte an dieaen Sellen die gleiohe wie bei der 
Auf sehrau bung der Mutter von oben. 
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Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, diese Befestigungs- 
stellen in der H6he so gering wie mSglich zu gestalten, damit 
die darUber aufgebauten ktinatlichen ZShne ausreichend stark, 
insbesondere an der Kauflfiche, ausgebildet werden kbnnen* 

Zur Lfisung dieser Erfindungsaufgabe wird daher ein Verfahren 
der eingangs genannten Art vorgeschlagen, bei der die Mutter 
wShrend des Stahlplattengusses in die Platte bzw. in die Kappe 
eingeformt wird. Dieses Verfahren ist in gleicher Heise anwend- 
bar far die Befedtigung des Gewindeankers an einer Metallwurzel- 
kappe . 

Zur Erfindung gehOrt auch der Vorschlag, die Mutter wfihread des 
Gusses mit einer eingeschraubten Kappe zu verschiiefien, damit 
der Gu& nicht in das Innere der Mutter einfliefien kamw 

Zur Einformung eines paftgenauen Sitzes der Mutter im Duplikat- 
arbeitsmodell werden an den Befestigungsstellen am Arbeitsmodell 
Hilfsanker eingesetzt f die vor dem Gufi der Stahlplatte heraus- 
genommen und duroh die entsprechenden Muttern ersetzt werden. Ver 
wendet werden Muttern aus Edelmetallegierungen t die sich in dem 
Grenzberelch in der Stahlplatte lBaen und somit eine metallische 
V'erbindung eingehen* 

- H - 
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Die Aufgabe der Erfindung beateht darin, diese Befestigungs- 
stellen in der H6he so gering wie mSglich 2u gestalten, damit 
die darUber aufgebauten kUnstlichen Zfihne ausreichend stark, 
insbesondere an der KauflSehe, ausgebildet verden kbnnen. 

Zur LOsung dieser Er find ungs aufgabe wird daher ein Verfahren 
der eingangs genannten Art vorgeschlagen, bel der die Mutter 
wShrend des Stahlplattengusses in die Platte bzw. in die Kappe 
eingeformt wird. Dieses Verfahren iat in gleicher Heise anwend- 
bar fflr die Befe&gung des Gewindeankers an einer Metallwurzel- 
kappe . 

Zur Erfindung gehBrt auch der Vorschlag, die Mutter wahrend des 
Gusses mit einer eingeschraubten Kappe zu versohliefien, damit 
der GuB nicht in das Innere der Mutter einfliefien kann. 

Zur Einformung eines paBgenauen Sitzes der Mutter im Duplikat- 
arbeitsmodell werden an den Befestigungsstellen am Arbeitsmodell 
Hilf sanker eingesetzt, die vor dem GuB der Stahlplatte heraus- 
genommen und duroh die entsprechenden Muttern ersetzt verden. Ver 
wendet werden Muttern aus Edelmetallegierungen, die sich in dem 
Grenzbereich in der Stahlplatte 16sen und soait eine metallische 
V'erbindung eingehen* 
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Durcta das EingieBen der Mutter in die Stahlplatte bzw. in eine 
Wurzelkappe wird die Hdfae der Platte benutzt zur Aufnahme der 
Mutter, 60 dafl die GesamthShe der Befestigungsstelle nur duroh 
die unbedingt notwendige Gewindehahe der Mutter bestimmt wird* 
In der Regel wird die Befestigungsstelle mit der eingeformten 
Mutter auf diese MindesthOhe abgeschliffen. Es zeigt slob, dafi 
daduroh in der Praxis die Htthe des Befestigungsaufbauea urn etwa 
1 - 2 mm verringert werden kann. Diese Verringerung kann in der 
Yeratfirkung des kltostlichen Zahnes in gOnstiger Weise genutzt 
werden. 

Gegendber dem herkOmmlichen Verfahren des Einpassens und Giefiens 
der Stahlplatte einer Zahnprothese wird bei dem erfindungsgem&Ben 
Verfahren der Hilfaanker vor dem StahlplattenguA herausgenommen 
und durch die einformbare Mutter ersetzt. 

Die Vorteile dieses Verfahrens lessen slch in gleicher Weise an 
der Befestigung elnes kOnstliehen Zahnea ma einer Wurzelkappe 
autzen, bei der ebenfalls der Zahn mit elnem Anker an der Kappe 
gehalten wird. 
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Durch das Eingifien der Mutter in die Stahlplatte bzw. in eine 
Wurzelkappe wird die H5he der Platte benutzt zur Aufnahme der 
Mutter, so dafl die Gesamthflhe der Befestigungsstelle nur duroh 
die unbedingt notwendige Gewindehehe der Mutter beatiramt wird. 
In der Hegel wird die Befestigungsstelle mit der eingeformten 
Mutter auf diese Mindesthdhe abgeschliffen. Es zeigt si oh, da& 
daduroh in der Praxis die H8he des Befestigungsaufbaues urn etwa 
1 - 2 bud verringert werden kann. Diese Verringerung kann in der 
Veratfirkung des kttnstllchen Zahnes in gttostiger Heise genutzt 
werden. 

Gegenttber dam herkommlichen Verfahren des Einpassens und Giefiens 
der Stahlplatte einer Zahnprothese wird bei dem erfindungsgemMBen 
Verfahren der Hi If Banker vor dem StahlplattenguB herausgenommen 
und duroh die einformbare Mutter ersetzt. 

Die Vorteile dieses Verfahrens lessen si oh in gleioher Weise an 
der Befestigung eines kiinst lichen Zahnes an einer Wurzelkappe 
nutzen, bei der ebenfalls der Zahn nit einem Anker an der Kappe 
gehalten wird. 
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